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	2.1.2、音频接口：支持线性音频输入与数字音频输入，Linein 接口≥2，Lineout 接口≥
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	2.1.6、◆AI边缘计算：录播主机支持AI人工智能课堂行为分析能力和AI语音分析能力，无需添加任何
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	2.6.2、虚拟切片：支持视频自动划分知识点和教学环节片段。支持点击知识点、教学环节跳转到相应节点播
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	4.4、裸眼XR便携终端配件
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