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合同协议书

项目名称：天水市第三人民医院全自动单剂量药品分包机政府采购项目二次

项目编号：TGZC2024-633

甲方（采购人）：天水市第三人民医院

乙方（中标人）：甘肃陇原莫祎商贸有限公司

签订地：天水市第三人民医院

天水市第三人民医院（以下简称： 甲方）通过中海建国际建设咨询集团

有限责任公司组织的天水市第三人民医院全自动单剂量药品分包机政府采购

项目二次（公开招标）采购方式，经专家（评标委员会）评定，甘肃陇原莫

祎商贸有限公司（中标人名称）（以下简称：乙方）为本项目中标人，现按

照采购文件确定的事项签订本合同。

根据《中华人民共和国民法典》《中华人民共和国政府采购法》等相关

法 律法规规定，按照平等、 自愿、公平和诚实信用的原则，经甲方和乙方协

商一 致，约定以下合同条款，以资共同遵守、全面履行。

1. 1 合同组成部分

本合同在此声明如下：

1.1.1 本合同中的词语和术语的含义与合同条款中定义的相同。

1.1.2 下述文件是本合同的一部分，并与本合同一起阅读和解释：

1）合同条款

2）合同条款附件

3）中标通知书

4）招标文件

5）投标文件

1.1.3 考虑到甲方将按照本合同向乙方支付，乙方在此保证全部按照合同的

规定向甲方提供货物和服务。

1.1.4 考虑到乙方提供的货物和服务，甲方在此保证按照合同规定的时间和

方式向乙方支付合同价。

1.1.5 合同一式 陆 份，其中，买方 叁 份，卖方 贰 份，代理机构 壹 份

。



1.2 货物

1. 3 价款

本合同总价为：￥1371700.00元（大写：人民币壹佰叁拾柒万壹仟柒佰元整）

分项价格：

序号 分项名称 分项价格 备注

1 全自动单剂量药品分包机含配套设备 1371700.00

2 分包机服务软件 / 总价已含

3 电动剥药机 / 总价已含

4 万能药盒 / 总价已含

5 控制电脑 / 总价已含

6 自动切片机 / 总价已含

7 UPS不间断电源 / 总价已含

总价（元） 1371700.00

序号 货物名称 品牌 型号 数量 生产厂商

1
全自动单剂量
药品分包机含

配套设备

日本东商 Xana-S400W 1套 生产厂家：日本
TOSHO Inc.

2
分包机服务

软件
信远德怡 APPS 3.0 1台

生产厂家：信远
德怡医疗科技（
北京）有限公司

3 电动剥药机 信远德怡 DP-2 1台
生产厂家：信远
德怡医疗科技（
北京）有限公司

4 万能药盒 信远德怡 定制 8个
生产厂家：信远
德怡医疗科技（
北京）有限公司

5 控制电脑 联想 Thinkcentrem
75 0e 1台

生产厂家：北京联
想公司

6 自动切片机 深圳国控
医疗

QQ100 1台
生产厂家：深圳国
控医疗有限公司

7 UPS不间断电源 山特 C2K
2000VA/1600w

1台
生产厂家：山特电
子(深圳)有限公司



1. 4 付款方式和发票开具方式

1.4.1付款方式：签订合同后在采购人指定的地点交货。交接完成，安装调试

完成并验收合格后付合同总额的50％，运行三个月后支付合同总额的40％，剩

余合同价款的10％，三年保质期期满无任何质量问题，全部付清；

1.4.2 履约保证金：政府采购合同金额的10.0% 履约保证金递交须知：供应商

在接到中标通知书 5 个工作日内，签订合同前，将履约保证金汇入指定账户

。支付方式：电汇、转账 账户: 天水市第三人 民医院 开户银行: 中国建设

银行天水坚家河支行 银行账号：6200 1630 1040 5046 1844

1.4.3 质保期：三年

1.4.4 服务要求、交货需求、验收方法及标准、商务及技术要求详见招标文件

采购项目需求。

1.4.5发票开具方式： 电子发票 。

1. 5 货物交付期限、地点和方式

1.5.1交付期限：合同签订后60日历天；

1.5.2交付地点：采购人指定地点；

1.5.3交付方式：目的地交货。

1. 6 违约责任

1.6.1除不可抗力外，如果乙方没有按照本合同约定的期限、地点和方式

交付货物，那么甲方可要求乙方支付违约金，违约金按每迟延交付货物一日

的应交付而未交付货物价格的1%计算，最高限额为本合同总价的1%；迟延交

付货物的违约金计算数额达到前述最高限额之日起， 甲方有权在要求乙方支

付违约金的同时，书面通知乙方解除本合同；

1.6.2除不可抗力外，如果甲方没有按照本合同约定的付款方式付款，那

么 乙方可要求甲方支付违约金，违约金按每迟延付款一日的应付而未付款的

1%计算，最高限额为本合同总价的1%；迟延付款的违约金计算数额达到前 述

最高限额之日起，乙方有权在要求甲方支付违约金的同时，书面通知甲方解

除本合同；

1.6.3除不可抗力外，任何一方未能履行本合同约定的其他主要义务，经

催 告后在合理期限内仍未履行的，或者任何一方有其他违约行为致使不能实

现合 同目的的，或者任何一方有腐败行为（即：提供或给予或接受或索取任

何财物或其他好处或者采取其他不正当手段影响对方当事人在合同签订、履



行过程中的行为）或者欺诈行为（即： 以谎报事实或者隐瞒真相的方法来影

响对方当事人在合同签订、履行过程中的行为） 的，对方当事人可以书面通

知违约方解除本合同；

1.6.4任何一方按照前述约定要求违约方支付违约金的同时，仍有权要求

违 约方继续履行合同、采取补救措施，并有权按照己方实际损失情况要求违

约方 赔偿损失；任何一方按照前述约定要求解除本合同的同时，仍有权要求

违约方 支付违约金和按照己方实际损失情况要求违约方赔偿损失；且守约方

行使的任 何权利救济方式均不视为其放弃了其他法定或者约定的权利救济方

式；

1.6.5除前述约定外，除不可抗力外，任何一方未能履行本合同约定的

义 务，对方当事人均有权要求继续履行、采取补救措施或者赔偿损失等，且

对方 当事人行使的任何权利救济方式均不视为其放弃了其他法定或者约定的

权利救 济方式；

1.6.6如果出现政府采购监督管理部门在处理投诉事项期间，书面通知甲

方 暂停采购活动的情形，或者询问或质疑事项可能影响中标结果的，导致甲

方中 止履行合同的情形，均不视为甲方违约。

1. 7 合同争议的解决

本合同履行过程中发生的任何争议，双方当事人均可通过和解或者调解

解决；不愿和解、调解或者和解、调解不成的，可以选择下列第 2 种方式

解 决：

1.7.1将争议提交 / 仲裁委员会依申请仲裁时其现行有效的仲

裁规则裁决；

1.7.2向 天水市 人民法院起诉。

1. 8 合同生效

本合同自双方当事人盖章时生效。





技术响应表

技术响应表

项目名称：天水市第三人民医院全自动单剂量药品分包机政府采购项目二次

招标文件编号：TGZC2024-633

项目需求书所有条款的应答

条款号 招标要求 投标应答 偏离说

明

一、 基本要求： 基本要求： 无偏离

1. ●投标机型单机可装储的口服药品种数（不含

非机储药）≥400 种。

投标机型单机可装储的口服药品种数（不含非机储药）400 种

。详见分包机技术说明第14页，“机储药盒数”

无偏离



抽拉柜结构，单侧50个药盒.mp4

注：如图所示每个抽拉柜两侧各有50个药盒，所以每个抽拉柜

门可以容纳100个药盒，每个柜门可分为左右两部分，分别用来

摆放旋转式药盒。4个柜子总共400个药盒。

2. 投标机型尺寸高≤200 厘米，宽≤120 厘米。 投标机型尺寸的尺寸为：1130(W)×1960(H)×830(D)，单位：

MM。详见分包机技术说明第14页，“主机尺寸（mm）”及分包

机产品彩页第4页设备图

无偏离

3. 具有外摆药槽用来处理手工外摆药，每一个外

摆药槽单层的格子数量不小于60 格；外摆药槽

能够从设备中完整取出；请提供照片说明。

投标机型具有外摆药槽（备用药槽）用来处理手工外摆药，每

一个外摆药槽（备用药槽）单层的格子数量66格；外摆药槽（

备用药槽）能够从设备中完整取出。详见分包机技术说明第6页

“2、备用药槽”第2.1项

正偏离



备用药槽自动弹出.mp4

注：66格外摆药槽（备用药槽）采用前置、可移出式设计，支

持多个备用药槽轮流加药。



注：外摆药槽（备用药槽）可自动从设备中弹出，并且完整取

出。

4. 全中文操作系统，能与医院HIS 无缝连接。 投标机型采用全中文操作系统，具有一维、二维条码的识别系

统, 能够与医院HIS系统的无缝连接，实时接收HIS传过来的医

嘱信息。接口提供免费升级服务。详见分包机技术说明第11页

“9、控制软件”

无偏离

5. 安全性能符合国家相关设备安全标准，能提供

CE 证书。

投标机型安全性能符合国家相关设备安全标准，已提供CE 证书

。详见CE证书及译文。

无偏离



6. 设备为原装进口并提提供佐证材料 投标机型为原装进口，已提供设备关单、原产地证明（含译文

）及海关商检证明文件。

关单证明文件

无偏离



海关检疫证明文件

原产地证明及译文



二、 结构要求： 结构要求： 无偏离

1. 投标机型的药盒摆放可以为整体抽拉柜式或整

体抽屉式；储药部抽拉柜（或抽屉）数量≥4

个。

投标机型的药盒摆放为整体抽拉柜式结构。储药部抽拉柜数量4

个。详见分包机技术说明第3页“1.1、滑门抽拉柜”及5分包机

产品彩页第4页设备图

抽拉柜结构，单侧50个药盒.mp4

如上图所示，投标机型为滑门抽拉容纳柜式结构，简称：抽拉

柜结构或抽屉式结构。有4个抽拉柜。

无偏离

2. 每个抽拉柜（或抽屉）具有各自独立的柜门系

统，柜门顶部均装有缺药报警指示灯。

投标机型每个抽拉柜具有各自独立的柜门系统，柜门顶部均装

有缺药报警指示灯。详见分包机技术说明第3页“1.1、滑门抽

拉柜”

无偏离



注：如上图所示，在抽拉柜门上部有两个缺药提示灯，分别对

应缺药的具体部位。每个抽拉柜门之间采用并列管理的方式，

相互独立工作、互不关联和干扰。



注：每个柜门均具有各自独立的柜门系统，不同的指示灯颜色

代表不同的状态，用来提示药盒所在的柜门。每个柜门2个指示

灯，4个柜门共计8个指示灯。

3. 投标机型的储药抽拉柜采用易清洁设计，抽拉

柜中间的垂直落药通道可沿水平方向打开并进

行清洁。

投标机型的储药抽拉柜采用易清洁设计，抽拉柜中间的垂直落

药通道可沿水平方向打开并进行清洁。详见分包机技术说明第5

页“3）落药通道的清洁”

无偏离



注：如上图所示，所有落药通道均可彻底打开，方便日常工作

人员随时打开清理，避免药品交叉污染，保障用药安全。

4. 全机配备智能药盒，药盒基座有LED 灯可以提

示药盒不同的状态；请提供实样或实际应用中

的图片加以说明。

投标机型全机配备智能药盒，药盒基座有LED 灯可以提示药盒

不同的状态。详见分包机技术说明第4页“1.2、旋转式智能药

盒”

无偏离



注：如上图所示，每个药盒基座上有药盒状态提示灯，可以不

同颜色标识当前落位的状态：没有药盒、药盒错误、药盒正确

等。

5. ＃提供不少于8个可调节药盒，以适应不同大小

和形状的药片；请提供实际图片或视频加以说

明。

我公司承诺提供8个可调节药盒，以适应不同大小和形状的药片

。详见配置清单；万能药盒产品彩页及所提供图片。

无偏离



药盒正面图片



齿轮不变，更换下面的黑色卡口，可以做到调节大小以适应不

同大小和形状的药片。

6. 设备配套彩色液晶触摸屏（不得小于6 吋），

内嵌于设备正面，无需悬臂，屏幕仰角可调，

操作直观方便；提供实际屏幕不同仰角图片加

以说明。

投标机型配套8英寸彩色液晶触摸屏，内嵌于设备正面，无需悬

臂，屏幕仰角可调，操作直观方便。详见分包机技术说明6-7页

“3、液晶触摸屏”第3.1项

无偏离



注：如图所示，8英寸液晶触摸屏内嵌在设备中，仰角可调，以

方便操作者的工作。触摸屏在设备中的位置刚好方便操作者坐

在工作椅上操作设备。

7. 包装部前门的中间位置有可视的透明观察窗；

包装部所有部件在一个整体式托盘上，可以整

体拉出和推入。

投标机型包装部前门的中间位置有可视的透明观察窗；包装部

所有部件在一个整体式托盘上，可以整体拉出和推入。详见分

包机技术说明第7页“4、包装部”第4.1项

注：包装部采用水平抽拉结构方式，可轻松手动拉出，包装部

有透明视窗，可从外部直观地看到药袋和墨带的剩余量及包装

无偏离



部的运行情况。

注：投标机型包装部可拉出，且所有包装部件都在托盘上。

8. 包装纸采用双折式缠绕、环保可降解的材质，

并采用易撕处理；具有国内包材检测结果。

投标机型使用双折式分包纸，由独特的可降解材质制作。分包

袋采用易撕处理，方便病人服药操作。详见分包机技术说明第

11页“10、耗材”及国内包材检测结果。

国内包材检测结果

无偏离

三、 功能要求： 功能要求： 无偏离



1. 药品装袋时，药袋沿水平方向移动。 投标机型在药品装袋时，药袋沿水平方向移动。详见分包机技

术说明第7-8页，第4.3项

注：如图所示，分包纸在包装部上呈水平放置，且沿水平方向

运动。

注：药袋沿水平方向移动。

无偏离



2. 分包袋的形成是先两侧塑封药袋，形成U 型上

部开口的袋子，药品从药袋正上方袋口落入后

，再塑封药袋顶部，请附图说明。

投标机型分包袋的形成是先两侧塑封药袋，形成U 型上部开口

的袋子，药品从药袋正上方袋口落入后，再塑封药袋顶部。详

见分包机技术说明第7-8页“4、包装部”

注：为节约耗材，最大化利用药袋容积，药品采用90度的装药

方式。纵向塑封先将药袋的两侧封严，预留上部开口，形成口

袋的形状。机械部分牵引药斗下落后，药斗活门打开，药品经

重力作用落入药袋底部，再封好药袋上口。

无偏离



注：投标机型采用业界最先进的“先两侧塑封药袋，形成U型上

部开口的袋子”的装药方式，药品从药袋正上方袋口落入后，

再塑封药袋顶部，与其它厂商的 45 度角或 60 度角等倾斜装

药方式相比，药品在药斗上部的活门部位进行一次性收集，过

程简单，环节少，确保收集过程无藏药、跳药现象的发生 (装

药量大时，倾斜装药方式会有溢撒、夹带药品等现象，造成药

品在塑封过程中的夹药、串袋、胶囊被烫糊等异常现象)。该包

装方式还能保证容积最大化利用。



注：采用90度装袋可以最大限度的利用药包袋的容积,药品不易

泄露。单包可轻松装下20粒胶囊。

3. 分包过程中有实时自动查错功能。当分包机监

测到分包错误后，必须能在分包错误的药袋之

后打印醒目的“X”或汉字标识；请附图说明。

投标机型分包过程中有实时自动查错功能。当分包机监测到分

包错误后，能在分包错误的药袋之后打印醒目的“X”或汉字标

识。详见分包机技术说明第10页“7、实时智能纠错功能

分包实施自动纠错.mp4

注：设备自动打×标识错误。分包全程监控的技术，对药品的

排药、收集、装袋等多个环节进行监测，当遇到多药、少药、

异物等异常情况时，设备会自动在后面的药袋上打印相关的分

包错误提示标志（文字或图形、符号，支持由客户自定义），

无偏离



然后在该包的下一包，对上一包错误的药袋进行重新分包，全

程不需要人工干预，保证药袋的分包顺序与原来计划的分包顺

序是一致的。

4. 分包机能够在分包错误的药袋后，立即对分包

错误的药袋进行重新包装，无需人工介入，不

改变原有的包药顺序；请附图说明。

投标机型能够在分包错误的药袋后，立即对分包错误的药袋进

行重新包装，无需人工介入，不改变原有的包药顺序。详见分

包机技术说明第10页“7、实时智能纠错功能

分包实施自动纠错.mp4

注：打×后立刻重新分包，不改变原来的分包顺序。

分包全程监控的技术，对药品的排药、收集、装袋等多个环节

进行监测，当遇到多药、少药、异物等异常情况时，设备会自

动在后面的药袋上打印相关的分包错误提示标志（文字或图形

、符号，支持由客户自定义），然后在该包的下一包，对上一

包错误的药袋进行重新分包，全程不需要人工干预，保证药袋

的分包顺序与原来计划的分包顺序是一致的。

无偏离

5. 包装部底板上具有药品泄露溢出监测装置，当

发生药品异常溢出时，自动停止分包并报警；

且该装置可方便地由操作人员取出清洁；请提

投标机型包装部底板上具有药品泄露溢出监测装置，当发生药

品异常溢出时，自动停止分包并报警；且该装置可方便地由操

作人员取出清洁。详见分包机技术说明第8页第4.5项

无偏离



供实样或实际应用中的图片加以说明。

注：在装药位置的药斗下面有药品溢出监测装置（见上图所示

），可允许操作者进行清洁，当有药品从药袋中溢出时，该装

置会报警，并通知设备暂停分包动作，操作员可将泄漏的药品

放回药袋后，即可继续分包。



6. 在自动裁切药袋的功能下，需要裁切的药袋间

不得出现空袋；请提供相关的视频证明资料。

投标机型在自动裁切药袋的功能下，需要裁切的药袋间不出现

空袋。详见分包机技术说明第9页“4.8药袋节省”

药袋裁切视频证明文件.mp4

视频证明链接地址：xydy-pas.com/xydyOA/video/▲3.12.mp4

无偏离

http://xydy-pas.com/xydyOA/video/%E2%96%B23.12.mp4


注：如图所示，病区间无空袋，可设置自动或不自动裁切。病

区间无空袋，因包装部的工作采用精密的机械联动方式，能够

保证药袋裁刀精确地沿药袋间缝隙进行裁切，且不会裁漏药袋

。因此，设备在自动裁切的工作模式下，科室间不需要空袋来

防止裁破药袋。独特的智能节约耗材功能，当分包至最后两包

时，系统自动暂停工作，等待新医嘱信息载入后自动继续分包

。可手动取消该功能。

四、 软件要求： 软件要求： 无偏离

1. 具有备药种类、数量预测；机储药品库存实时

查询；消耗统计；预缺药实时警告；门诊拆零

功能。

投标机型具有备药种类、数量预测；机储药品库存实时查询；

消耗统计；预缺药实时警告；门诊拆零功能。详见后附4.分包

机技术说明第13页“12、APPS分包机辅助软件”第12.1-12.5项

无偏离

2. ＃操作软件系统需提供国家版权局计算机软件

著作权证书证明。

投标机型操作软件系统具有国家版权局计算机软件著作权证书

证明。

无偏离



五、 配套设备： 配套设备： 无偏离

1. 电动剥药机（1 台）：PTP 板中的药品整板剥

出。

投标机型配置电动剥药机（1 台），能够将PTP 板中的药品整

板剥出。详见配置清单及剥药机产品彩页。

无偏离

2. 控制电脑（1 台）：配置需为时下主流配置，

且不低于以下标准：双核CPU、内存8G 以上、

显示器19 英寸以上、固态硬盘240G 以上。

投标机型配置控制电脑（1 台）。配置为时下主流配置，且不

低于以下标准：双核CPU、内存8G 以上、显示器19 英寸以上、

固态硬盘240G 以上。

无偏离

3. 自动切片机（1 台） 投标机型配置自动切片机（1 台）。详见配置清单。 无偏离

六、 售后服务 售后服务 无偏离

1. 接到用户报修通知响应时间：≤2 小时；到现

场时间：≤48 小时(节假日照常服务)。

我公司承诺接到用户报修通知响应时间：1小时；到现场时间：

24小时(节假日照常服务)。

正偏离

2. 维保期限≥3 年 我公司承诺维保期限3 年 无偏离
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